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CHROMA ZINK SPRAY
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Compuesto formulado a base de zinc metdlico, que protege las superficies
metdlicas contra la oxidacion y la corrosion.

Acabado: mate.

Aspecto: Pintura liquida.

Color: Gris.

Olor: Caracteristico disolvente.
Tiempo secado al tacto (20°C): 5 min.

Proteccion de superficies metélicas (ferrosas o zincadas) contra la oxidacion
y la corrosion. Se puede utilizar como imprimacién o bien como terminacion
de la superficie metalica, utilizandola como ultima capa de pintura. Se utiliza
para proporcionar un acabado homogéneo después de la soldadura.

Preparacion de superficies: acero nuevo, chorreado abrasivo al grado Sa2.
Para acero galvanizado, eliminar previamente las sales de zinc y otros
contaminantes. Agitar enérgicamente antes de usar. Debe aplicarse al metal
limpio, eliminando con anterioridad toda suciedad, 6xido, aceite o grasa.
Pulverizar directamente sobre la superficie a tratar desde una distancia de
20-25 cm. Una vez acabada la pulverizacion, pulsar con el aerosol invertido
un par de segundos.

Recipiente a presion. Protéjase de los rayos solares y evitese exponerlo a
temperaturas superiores a 50° C. No agujerear ni quemar, incluso después
de usarlo. No vaporizar hacia una llama o cuerpo incandescente. Consumir
preferentemente antes de 1 afio.

En aerosoles por cajas. Capacidad del aerosol 650cc, contenido neto 500cc.
No contiene CFC.

Consultar ficha de Seguridad
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La informacién y recomendaciones dadas aqui, estan basadas en nuestra Investigacion, y creemos son correctas.Debido a que nuestros clientes realizan aplicaciones que
estan fuera de nuestro control, esta Compafiia no puede asumir responsabilidades derivadas del mal uso de estos productos.



